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zeitlicher Ablauf 



Stetigventil 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Verfahren zur Zundung eines gasbeheizten Brenners 

Verfahren zur Zundung eines gasbeheizten Brenners 
(4), bei dem fur eine bestimmte Zeit (to) ein bestimmter 
Gasdurchsatz dzond) dem Brenner (4) zugefuhrt und die 
Zundung eingeschaltet wird, wobei nach einem effolgrei- 
chen Zundversuch der Gasdurchsatz auf einen dem Mo- 
duiationssollwert fur den Brenner entsprechenden Wert 
erhoht wird. Urn ein hoheres Mate an Zundsicherheit zu 
erzielen, ist vorgesehen f daB der Gasdurchsatz bei erfolg- 
reicher Zundung erst nach Ablauf einer Zeit (t^ne) auf ei- 
nen dem Modulationssollwert fur den Brenner (4) ent- 
sprechenden Wert erhoht wird und bei fehlender Flam- 
menbildung nach Ablauf der Zeit (to) der Gasdurchsatz 
auf einen Wert von Hzond, max) erhoht wird und im Fall ei- 
nes nach Ablauf einer voVgegebenen Zeit (tj) erfolglosen 
Zundversuches dieser abgebrochen und ein neuer Zund- 
versuch gestartet wird bei dem ein erhohter Gasdurchsatz 
dzund,fett) eingestellt wird, wobei dieser Gasdurchsatz bei 
einem erfolgreichen Zundversuch fur eine Zeit von (t^a^) 
aufrechterhalten und anschlieftend auf den Modulations- 
wertfur den Brenner (4) erhoht wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Zundung 
eines gasbeheizten Brenners gemaB dem Oberbegriff des 

Anspruches 1. 

Bei bekannten derartigen Verfahren wird der eingesteUte 
Gasdurchsatz zur ZOndung Izond £*- r ^ ^estimmte Zeit 
konstant gehalten und der Ziindversuch bei Erfolglosigkeit 
innerhalb einer bestiminten Zeit abgebrochen. Bei schwieri- 
gen Zundverhaltnissen ergeben sich daher oft erfolglose 
Zundversuche. Bei den bekannten Verfahren werden die 
weiteren Zundversuche mit gleicher Einsieilung des Gas- 
durchsatzes Izjnd durchgefuhrt. Dadurch ergibt sich jedoch 
der Nachteil, daB bei schwierigen Verhaltnissen oft sehr 
viele Zundversuche erforderlich sino\ bis es zur Zundung 
kommt 

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden 
und cin Verfahren der cingangs crwahntcn Art vorzuschla- 
gen, bei dem eih hohes MaB an Zundsicherheit gegeben ist, 

ErfindungsgemaB wird dies bei einem Verfahren der em- 
gangs erwahnteri Art durch die kenrizeichnenden Merkrnale 

erreicht. . 

Durch die vorgeschlagenen Merkrnale wird erreicht, dab 
bereits wahrend eines Zundversuches nach Ablauf einer be- 
stiimnten ZeiL der Gasdurchsatz erhoht und dainit das zur 
Zundung vorgesehene Gemisch aufgefettet wird und da- 
durch leichter gezundet werden kann. Durch diese MaGnah- 
men wird die Wahrscheinlichkeit eines erfolgiosen Zund- 
versuches wesenthch vermindert. 

Sollte es zu einem erfolgiosen Versuch komnien, so wird 
dieser mit einem erhohten Durchsatz Izand, fca wiederholt, 
wodurch sich die Zundfreudigkeit wesentlich erhoht . 

Durch die Merkrnale des Anspruches 2 ergibt sich der 
Vorleil einer entsprechenden Verringerung der Verpuffungs- 
gefahr bei einem weiteren Zundversuch. 

Durch die Merkrnale des Anspruches 3 ergibt sich der 
Vorteil, daB abrupte Veranderungen der Gemischzusammen- 
setzung vermieden werden. 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher er- 
lautert. 

Dabei zeigen: 

Fig. 1 schematisch eine Einrichtung zur Durchfuhrung 
des erfindungsgemaBen Verfahren s und 

Fig. 2a bis 2d verschiedene Diagramme. 

Gleiche Bezugszeichen bedeuten in alien Figuren gleiche 
Einzelheiten. 

Bei einem Wasserheizer ist ein Primar-Warmetauscher 1 
vorgesehen, der uber eine Rticklaufleitung 2 und eine Vor- 
laufleitung 3 mit einem Wasserkreislauf verbunden ist. Da- 
bei ist der Primar-WarmeUuscher 1 von einem Brenner 4 
beaufschlagt, der fiber eine Gasleitung 5 mit Gas versorgbar 
ist. In der Gasleitung 5 ist ein Gasventii 6 und ein Steugven- 
til 7 angeordnet. die in Serie geschaltet sind. 

Im Bereich des Brenners 4 ist ein Flammenwachter 8 vor- 
gesehen, der uber eine Signalleitung 9 mit einem Feuerungs- 
automaten 10 verbunden ist. Dieser Feuerungsautomat 10 
ist uber eine Steuerleitung 11 nur mit dem Gasventii 6 ver- 
bunden. 

Das Steugventil 7 ist uber eine Steuerleitung 12 mit ei- 
nem einen Mikrocontroller aufweisenden Regler 13 verbun- 
den, der uber Steuerleitungen 14, 15, 16 mil dem Feuerungs- 
automaten 10 verbunden ist. 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren zum Ziinden ei- 
nes Brenners 4 wird nach dem Einlangen einer Warmean- 
fordcrung vom Regler 13 cin Frcigabcsignal uber die Si- 
gnalleitung 16 an den Feuerungsautomaten 10 abgegeben 

(F *Nach Ablauf einer Anlaufuberwachung 18 (FiR- 2a) wird 



das Gasvenul 6 angesteuert und offnet (Fig. 2b). Gleichzei- 
Ug wird auch das Stetigventil 7 angesteuert. Dieses Stetig- 
ventil 7 gibt in Abhangigkeit vom anliegenden Signal einen 
mehr oder weniger groBen Teil seines Stromungsquerschmt- 
5 tes frei. Dabei wird, wie aus der Fig. 2a zu ersehen ist, beim 
ersten Startversuch dieses Stetigventil nur soweit erregt, daB 
sich ein Durchsatz Izand^in ergibt, der zur Zundung ausrei- 
chen soli. 

Ist dabei eine Zeit t 0 abgelaufen, ohne daB es zur Ausbil- 
10 dung einer Flamme kommt, so wird das Stetigventil 7 star- 
ker erregt, bis sich ein Durchsatz von IzbikMmx ergibt. Dabei 
wird der Durchsatz in der Zeit von to bis zum Erreichen des 
Zeitpunktes t, ab dem Start des Zundversuches stetig erhoht, 
zu welchem Zeitpunkt der Durchsatz Izawtmax erreicht ist. 
15 Kommt es bis zum Ablauf der Zeit t L . wie dies in den Dia- 
grammen 2a bis 2d dargesteUt ist, zu keiner Flammenbil- 
dung, so unterbricht der Regler 13 das Freigabesignal 17 
und die Vcntilc 6 und 7 werden entregt und schlicBcn. 
Nach Ablauf einer Zeit, die im Bereich von 100 ms bis zu 
20 mehreren Minuten festgelegt werden kann, gibt der Regler 
13 ein weiteres Freigabesignal 17 ab r Nach Ablauf der An- 
laufuberwachung 18 wird das Gasventii 6 wieder geoffnet 
Gleichzeitig wird auch das Stetigventil 7 geoffnet,.wobei je- 
doch ein Durchsatz Izund,fett eingestelll wird, der zwischen 
25 dem Durchsatz IzawUmin un d IzancUiax liegt. 

Kommt es dabei, wie dargesteUt, wahrend der Zeitspanne 
t t zu keiner Flammenbildung, so wird auch dieser Zundver- 
such abgebrochen und die Ventile 6 und 7 schlieBen. 

Kommt es bei einem weiteren Zundversuch zur Ausbil- 
30 dung einer Flamme, so gibt der Flammenwachter 8 ein 
Rammensignal 19 ab (Fig. 2c), das uber die Steuerleitung 
15 dem Feuerungsautomaten zugefuhrt wird. Nach Ablaut 
einer Zeitwarte nach dem Auftxeten des Flammensignales 
19 steuerl der Feuerungsautomat 10 das Stetigventil 7 ent- 
35 sprechend der erforderlichen Modulation des Brenners 4. 
Dadurch wird der Gasdurchsatz entsprechend gesteuerl. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Zundung eines gasbeheizten Brenners 
(4) bei dem fur eine bestimmte Zeit (to) ein bestimmter 
Gasdurchsatz (1^) dem. Brenner (4) zugefuhrt und 
die ZUndung eingeschaltet wird, wobei.nach einem er- 
folgreichen Zundve'mich der Gasdurchsatz auf einen 
dem Modulationssollwert fur den. Brenner entspre- 
chenden Wert erhoht wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Gasdurchsatz bei erfolgreicher Zundung erst 
nach Ablauf einer Zeit (w) auf einen dem Modulati- 
onssollwert fur den Brenner (4) entsprechenden Wert 
erhoht wird und bei fehlender Eammenbildung nach 
Ablauf der Zeit (tb) der Gasdurchsatz auf einen Wert 

von Ozund W erh5ht und im ^ eines nach Ab " 
lauf einer vorgegebenen Zeit fa) erfolgiosen Zundver- 
suches dieser abgebrochen und ein neuer Zundversuch 
gestartet wird, bei.. dem ein erbohter Gasdurchsatz 
(Izoa^feo) eingestellt wird, wobei dieser Gasdurchsatz 
bei einerii erfolgreichen Zundversuch ftir eine Zeit von 
(Wc) aufrecht erhalten und anschlieBend auf den Mo- 
dulationswert fur den Brenner (4) erhoht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB bei einem erfolgiosen Zundversuch nach Ab- 
lauf der vorgegebenen Zeit (t t ) die Gaszufuhr fur eine 
bestimmte Zeit gesperrt und erst danach ein neuer 
Zundversuch gestartet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steigerung des Gasdurchsatzes wan- 
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rend der Zeit nach Ablauf der Zcit (i 0 ) steiig erfolgt. 
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